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SONDERWERKZEUGE S LG
s Prazisionswerkzeuge

Vollhartmetall-Schaftfraser Sohrids T
(mit Stufe) Inh. Alexandra Simon
Bitte ausgefullt zuriicksenden an (nur 1 Werkzeug pro Anfrage/Bestellung). Ackerstraie 12

98544 Zella-Mehlis

Anfrage Bestellun

] 9 2 ung Tel.:  +49 (0) 36 82/ 48 36 62

Fax: +49(0)3682/4669 78
Firma Kundennummer (falls vorhanden)

E-Mail: kontakt@triplex-q.de
Ansprechpartner Telefon/Telefax E-Mail Web: www.triplex-schmidt.de
Anschrift
Fraser-Stiickzahl Gewiinschter Liefertermin (unverbindlich) KW

Bitte beschreiben Sie uns lhre Bearbeitungsaufgabe und das gewiinschte Sonderwerkzeug:

Bearbeitung: [] Umfangsfrésen [[] Schruppen Zu bearbeitendes Material:
[J Volinutfrasen [] Schlichten
[] Langlochfréasen ] Schrupp-/ [[] unlegierter Stahl [] Aluminium (Si-Gehalt > 10 %)
[] Planfrasen Schlicht- [[] Stahlguss [] Aluminium (Si-Gehalt < 10 %)
[ Kopierfrasen applikation [ legierter Stahl [J Kupfer
[] UntermaRfrasen [] Inox [] Messing
[] Eintauchen [] rost- und saurebestandiger Stahl [ ] Bronze
[[] Grauguss [] Titanlegierungen
Bearbeitungsart:  [] nass [ trocken [] legierter Grauguss [] Nickellegierungen
[] Spharoguss [] Hartguss
Kuhimittelzufuhr: [ AuRenkithlung [] Innenkiihlung [] Vermikularguss [] gehérteter Stahl
ETg 1 [] Temperguss O
Harte (HRC,HB,etc.): ~ Festigkeit(N/mm?): _ Norm: Normbezeichnung:

Typenbezeichnung: L=
L= Schneidlange L2=\:]
Schnittrichtung: [] rechts [] links

(ohne Angaben gehen wir von rechts- '—3=\:|

schneidend aus) )\
R
Spirale: [] rechts [ links :I

J2=
= | > i ™ o=
Spiralwinkel: . 2 Zhs &\ Tol.

Beschichtung:
(Falls Sie diese selbst wahlen wollen)

['] nACo blue (steel blue) j
[[] TiXCo (inox red) @ @‘ % ‘% %
[] AICIN

] ZrN (alu white) [Jz=2 ] z=3 []z=4 []z=5 []z=6 []z=8
[] unbeschichtet

I

Schaftform: Bearbeitungsstrategie:

[] HA (DIN 6535) [l

sl sl =

[J HB (DIN 6535) [0 Datum Unterschrift




